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KURSY W ZAKRESIE
TECHNOLOGII WTRYSKIWANIA

* Przetworstwo tworzyw sztucznych jest odrebng dziedzing
techniki nie majgcg zadnych cech wspodlnych
z jakgkolwiek technologig obrobki metali.

« Zapraszamy do uczestnictwa w kursach z dziedziny
fechnologii wiryskiwania tworzyw sztucznych stuzgcych
doskonaleniu kwalifikacji pracownikow.

- W odroznieniu od innych szkolen tgczg one teorie z
doradztwem i konsultacjami. Trenerzy na biezgco
wyjasniajg wszelkie problemy i odpowiadajg na pytania
uczestnikow.

Centrum szkoleniowe AGAMON oferuje organizacje
dwudniowych kursow o roznym stopniu zaawansowania,
prowadzonych zarowno w formie otwartej, jak |
bezposrednio w zaktadach pracy w catej Polsce.



KORZYSCI DLA UCZESTNIKOW

Szkolenia tgczqg teorie z praktykq. Sg to jedyne profesjonalne kursy w Polsce, na
ktorych wyktadowcy poftrafig prowadzic ¢wiczenia i konsultacje bezposrednio
przy pracujgcych wiryskarkach. Dzieki temu mozliwa jest weryfikacja i kontrola
nastaw biezgcej produkciji, interwencja w proces w celu usuniecia wad.

Program jest dostosowywany do biezgcych potrzeb i poziomu technicznego
zaktadu. W ramach kursow odbywa sie dyskusja na temat wystepujgcych wad
wyprasek i - niejednokrotnie - bezposrednia optymalizacja nastaw parametrow
poszczegdlnych maszyn, analiza stanu i poprawnosci konstrukcji form itp.

Szkolenia prowadzg doswiadczeni wyktadowcy wywodzgcy sie z Politechniki
Warszawskiej - Wydziatu Inzynierii Produkciji - Zaktadu Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych. Majg zarodwno doswiadczenie dydaktyczne, jak tez - dzieki
wieloletniej pracy w przemysle - duzg wiedze praktyczng: technologiczng i
konstrukcyjng. Kazdy z nich potrafi obstugiwac nowoczesne wiryskarki i okreslac
poprawnosc prowadzonego procesu i jakosc formy. Byli wieloletnimi
wyktadowcami Zaktadu Technik Przetworstwa Tworzyw Sztucznych PLASTECH -
H.ZAWISTOWSKI.

ROzne poziomy kursdw umozliwiajg podnoszenie kwalifikacji zawodowych
wszystkich grup pracownikéw technicznych nowoczesnego zaktadu.



PODSTAWY WTRYSKIWANIA TWORZYW
SZITUCINYCH - POZIOM |

Dla kogo¢

Dla personelu obstugi bezposrednigj
wiryskarek, rowniez dla nowo
porzyjmowanych pracownikdow

wiryskowni



PODSTAWY WTRYSKIWANIA TWORZYW
SZITUCINYCH - POZIOM |

Program
« Technika wtryskiwania tworzyw
« Tworzywa termoplastyczne i ich wtasnosci przetworcze
« Podstawy uzytkowania wiryskarek i ich wyposazenia
+ Przygotowanie tworzyw do przetworstwa i stanowiska do produkcji wiryskowej
+ Uruchomienie i nadzor produkciji wg karty operacyjneji innej dokumentacii
- Typowe zaktdcenia procesu wirysku
+ Postepowanie przy zakonczeniu procesu
« Formy wiryskowe, ich uzytkowanie i przyczyny uszkodzen
- Srodki pomocnicze i narzedzia na stanowisku pracy
« Zasady BHP obowigzujgce na stanowisku wiryskarki i na wiryskowni

Opcjonalnie:
- Konftrola jakosci produkcji wiryskowej
« |ldentyfikacja tworzyw sztucznych
« Konftrola stanowiskowa, operacje pomochicze
- Wtasnosci wyrobow wiryskiwanych
* Przebieg procesu wiryskiwania ¢wiczenia w grupach przy wiryskarce

Inna tematyka szkolenia do ustalenia



KURS W/T PRAKTYKA | TECHNOLOGIA
PROCESU WTRYSKIWANIA - POZIOM I

Dla kogo¢

Dla mistrzow, technologow,
inzynierow produkcji, konstruktorow,
pracownikdw konftroli jakosci
| obstugi ruchu



KURS W/T PRAKTYKA | TECHNOLOGIA
PROCESU WTRYSKIWANIA - POZIOM

Program
« Wtasnosci przetworcze tworzyw sztucznych
* Procesy zachodzgce w formie wiryskowej
+ Ustawianie procesu wirysku
+ Wady wyprasek - diagnostyka
«  Procedury usuwania wad wyrobow
« Wptyw budowy formy na jakosc i efektywnosc produkcii
+  Obstuga form z gorgcymi kanatami
« Wykorzystanie uktadow uplastyczniania wiryskarek
+  Chtodzenie i ogrzewanie form - podtgczenia, konfrola, regulacja
«  Przeglgdy form, konserwacja i srodki pomocnicze

Opcjonalnie:
- Racjonalne metody kontroli jakosci
+  Podstawy budowy form wiryskowych
«  Kwalifikacja tworzyw do przetworstwa
« Kryteria technologiczne wtryskiwania roznych grup wyrobow
+ Warunki wtrysku wybranych tworzyw przetwarzanych w zaktadzie

- Interpretacja biezgcych nastaw parametrow na pracujgcych maszynach - ¢wiczenia
prak’ryczne

- Cwiczenia prowadzone przy maszynach pracujgcych; analiza problemow technologicznych,
ckJIysklustJ(o procedur i wad wyrobdw. Na zyczenie dokonywane sq rowniez testowe egzaminy
walifikacyjne.

Inna tematyka szkolenia do ustalenia



PRZYGOTOWANIE | NADZOR PRODUKCJI
WTRYSKOWEJ - POZIOM I

Dla kogo¢

Dla techno
produkcii

narzedziowni
| kont

ogow, inzynierow
, pracownikow
ik

rzymanid ruchu

roll

jakosci



PRZYGOTOWANIE | NADZOR PRODUKCJI
WTRYSKOWEJ - POZIOM I

Program
- Kryteria technologiczne wiryskiwania réznych grup wyrobow
*  Monitorowanie i optymalizacja procesu wiryskiwania — ekrany
+ Wiryskarki i ich wyposazenie
+  Kierunki rozwoju sterowania wiryskiwania
+  Energetyka procesu wiryskiwania - zuzycie energii podczas wiryskiwania
« Wptyw konstrukcji formy na wady wyrobow
«  Formy wtryskowe, uzytkowanie i gtbwne przyczyny uszkodzen
«  Pozorne i rzeczywiste zrodta oszczednosci we wiryskowni
*  Przyczyny powstawania wad
«  Procedury usuwania wad wyrobow
« Wptyw parametrow wiryskiwania na jakos¢ powierzchni i wtasnosci wytrzymatosciowe wyprasek
« Wykorzystanie uktaddw uplastyczniania wiryskarek

Opcjonalnie
«  Wptyw wielokrotnego przetworstwa tworzyw na ich wtasnosci
- OEE(Overall Equipment Effectiveness) wskaznik efektywnosci wykorzystania wyposazenia
- Stosowanie metod statystycznych SPC do biezgcej kontroli produkcii - zdolnosci produkcyjne
- Efektywnos¢ napeddw elekirycznych we wiryskarkach
+ Zabiegi technicznej obstugi wiryskarek
«  Dorazne naprawy form wiryskowych
. S,pecjolne techniki wiryskiwania (wybrane techniki lub przeglgd)

+ Cwiczenia prowadzone przy maszynach pracujgcych; analiza problemow technologicznych, dyskusja
procedur i wad wyrobow.

Inna tematyka szkolenia do ustalenia



TECHNOLOGICZNOSC KONSTRUKCJI
WYROBOW WTRYSKOWYCH

Dla kogo@¢

Dla konstruktorow wyrobbow
Z tworzyw sztucznych
| podzespotow



TECHNOLOGICZNOSC KONSTRUKCJI
WYROBOW WTRYSKOWYCH

Program

« Charakterystyka zespotu: wiryskarka - forma - wyposazenie

- Wtasnosci projektowane i uzytkowe wyrobow wiryskiwanych

- Zasady technologicznosci wyrobdw z tworzyw

- Projektowanie wyrobow i metodyka obliczen wytrzymatosciowych

« Kryteria doboru materiatow

- Kalkulacja kosztow wypraski

- Doktadnos¢ wymiarowo-ksztattowa, tolerancje wyrobdw wiryskiwanych
- Projektowanie potgczen wyrobow

« Konstrukcje zespolone i wielofunkcyjne

Opcjonalnie:
« Techniki specjalne wiryskiwania (wybrane techniki lub przeglgd)
+ |dentyfikacja tworzyw sztucznych
* Przyczyny powstawania wad
- Wtasnosci przetworcze tworzyw sztucznych
* Energetyka procesu wiryskiwania - zuzycie energii podczas wiryskiwania

Inna tematyka szkolenia do ustalenia



TWORZYWO, WYROB | PROCES
WTRYSKIWANIA

Dla kogo¢

Dla przedstawiciell handlowych
| fechnicznych firm krajowych
| zagranicznych wspotpracujgcych
z zaktadami przetworstwa tworzyw



TWORZYWO, WYROB | PROCES
WTRYSKIWANIA

Program
-« Ksztattowanie wtasnosci wyrobow wiryskiwanych
« Technologicznos¢ konstrukcji wyrobow
- Zespot: wiryskarka - forma - wyposazenie
« Przebiegiparametry procesu wiryskiwania
- Wady wyrobow - analiza przyczyn i metody usuwania
- Interpretacja wtasnosci nominalnych - dobor tworzywa
- Wptyw budowy formy na jakosc i efektywnos¢ produkcii
- Wady uzytkowe wyrobow wiryskiwanych
- Wptyw wielokrotnego przetwaorstwa tworzyw na ich wtasnosci
+ Przetwdrstwo wiryskowe blend polimerowych

Opcjonalnie:

- Efektywnos$¢ napeddw elektrycznych

« Techniki specjalne wiryskiwania (wybrane techniki lub przeglgd)

« Warunki wirysku wybranych tworzyw przetwarzanych w zaktadzie
« Podstawy budowy form wtryskowych

+ |ldentyfikacja tworzyw sztucznych

Inna tematyka szkolenia do ustalenia



KONTAKT

Cenirum Szkoleniowe AGAMON

Lucyna Piotrowska-Zuber
kom: 509 896 162

fel. 33 487 66 28
fax. 33 487 66 89
tel./fax.: 33 818 22 33
szkolenia@agamon.biz
www.agamon.biz/szkolenia




